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1. Uvod

VigoEngraverL7 je software pro fizeni gravirovacich stroji vyvinuty spolecnosti VigoTec. Je
navrzen specialné pro VG-L7. Podporuje editaci textu, import obrazkd , soubor gcode a soubor dxf
(V soucasné dobé jsou podporovany pouze cary, oblouky, kruznice a polylinie, slozité grafy, jako je
spline, zatim nejsou podporovany. Uzivatel se mize pfizplsobit pomoci polylinie). Podporuje
obrysové gravirovani, bodové gravirovani, cernobilé gravirovani a gravirovani v sedém rezimu. A
podporuje nastavitelnou rychlost gravirovani, intenzitu laseru, dobu gravirovani na bod v procesu

gravirovani.

Podporovany operacni systém pro stolni pocitace: Podporuje Win7 a vyssi. (MacOS, XP a starsi
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2. Instalace ovladace

Poprvé pfipojte zafizeni k pocitac¢i pomoci kabelu USB a kliknutim na CH341SER.exe nainstalujte
ovladac. Obecné plati, ze systétm Win10 dokaze ovladac¢ automaticky identifikovat a nainstalovat,
systémy Win7 a Win8 mohou vyzadovat rucni instalaci.

3. Spustény program
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Po instalaci ovladace kliknéte na tlacitko pro spusténi VigoEngraverL7.

Program automaticky vyhleda dostupné zarizeni a po spusténi se automaticky pfripoji.
Zkontrolujte, zda bylo zafizeni spravné pripojeno k pocitaci. Pokud je k pocitaci pfipojeno vice
zafizeni soucasné, vyberte spravny port COM rucné. Pokud dojde k pfipadnému preruseni spojeni,
program se k zafizeni automaticky znovu nepfipoji. Pokud chcete pripojeni obnovit, kliknéte na
moznost PFipojit zafizeni rucné.

#t as Origir]

ck to Orig £ m
Po otevreni progral;m'mm R . Kliknete na pravﬁrni roh programu a
oteviete okno pro vybér jazyka. M(izete si vybrat Cinské nebo anglické roz i a nastavit je jako

vychozi.

oEngraverl 3 Machine Status : Idle Work Coordinate : X:0.00 Y:0.00

Close Port — Open GcodeflOpen Imagefll Open Dxf Gallery

Po pripojeni zafizeni mUzete vybrat kod G, upravit text, obrazek nebo vybrat obrazek v galerii.

Vezméte prosim na védomi, ze u nékterych tlacitek se objevi podrobnéjsi popis, kdyz na né
na chvili polozite mys! .

4.0vladani zarizeni
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i Laser On
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Ovladaci panel zafizeni: Tlacitka ovladani zarizeni se nachazeji v pravém hornim rohu programu.
Po pfipojeni zafizeni |ze zarizeni ru¢né piesouvat po ose X nebo Y pomoci smérovych tlacitek. Lze jej
také ovladat pomoci smérovych klaves na klavesnici. Vzdalenost pohybu Ize ménit v prostfednim poli
(jednotka: mm). Uzivatelé mohou také ovladat zapnuti a vypnuti laseru pomoci laser, slabé zapnuti a
vypnuti. Upozornujeme, Ze tato tlacitka nejsou po zahajeni gravirovani k dispozici.

5.Zakladni nastaveni
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Zakladni nastaveni se nachazi v pravé casti programu.

Pavodni: Zobrazeni originalniho obrazku je vybrano.

Priblizeni, oddaleni, obnoveni: Klepnutim na tato tlacitka Ize prevedeny obrazek pfiblizit,
oddalit a obnovit.

Rezim gravirovani: Volitelné rezimy jsou Cernobily bod, cernobila cara, Sedy bod, Seda cara a
obrys.

Transformace obrazu: Zrcadleni obrazu, inverze barev a otaceni.

Velikost obrazku: Nastaveni velikosti gravirovani. Celkovou vysku gravirovani Ize ménit, celkova
Sirka je pouze zobrazena.

Dalsi nastaveni:

Rychlost ryti: Jednotkou rychlosti gravirovani jsou milimetry za minutu. Pro husty pripad:
Vsimnéte si, ze skutecna rychlost se snizi pfi vyssi hustoté gravirovacich bodd nebo malé velikosti
gravirovaciho rozsahu.

Intenzita laseru: Nastavte intenzitu vykonu laseru, jednotkou je procento pIného vykonu.

Pocet bodlii na milimetr (DPM): V rezimu bodového a carového gravirovani nastavte pocet
bodd na milimetr, jednotkou je pocet bodl na milimetr.

Doba gravirovani na bod: Nastavte dobu gravirovani na bod, jednotkou je milisekunda.

6. Uprava textu
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Uprava textu: Kliknutim na tla¢itko Uprava textu oteviete pole pro Upravu textu, které se nachazi
v oblasti displeje.
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program. Text lze zadavat do editacniho pole a program nabizi zakladni nastaveni pisma, jako je

tucné pismo, kurziva a podtrzeni. Aktualni vysku slova Ize upravit v poli Vyska na panelu Velikost

obrazku na pravé stran

7. Galerie
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Galerie: Kliknutim na polozku Galerie zobrazite obrazky ve slozce adresare Program\Galerie\.

Obrazek lze do programu zadat pro malovani dvojklikem. Uzivatelé mohou rychle vyvolat své

oblibené obrazky jako *jpg a *.bmp jejich vlozenim do slozky adresare Programu \Galerie\. A

uzivatelé mohou znovu kliknout na Galerie aktualizovat zobrazeni

programu pfi vkladani novych obrazk( do galerie.

8. Rozsifena nastaveni

bez zavreni

a restartovani

Motion Parameters

X X
Steps per mm(step/mm) 160 160
Max rate(mm/min) 5000 5000
Accelerated rate(mm/sec2) 400 400

Starting point

Movement Direction

[V] X Axis Reversal [¥] Y Axis Reversal

| Set as a starting point after moving

Reset

I Unlock IRestore Factory

Upper left Upper right

9 Center
Lower left Lower right
Repeat(time) 5 j
Weak Intensity(%o) 1 =
Stabilise Delay(msec) 0 :|

Maximum Travel of Machine

=
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Model Select
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Rozsifena nastaveni se nachazeji v oblasti zobrazeni programu a kliknéte na horni tlacitko.

Nastaveni pro jeho otevreni.
Parametry pohybu: UzZivatelé mohou nastavit maximalni rychlost a zrychlenou rychlost zafizeni.
Obecné plati, ze pouzijte vychozi hodnotu.

Smér pohybu: Nastavi se smér souradnic osy X a Y. Motor R a motor L

jsou ve vychozim nastaveni zaskrtnuty a malba se zobrazi pfimo u uzivateld. Pokud neni zaskrtnuta
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malba se otoci o 180 stupnil. Pokud se ma obraz otacet o 90 stupnil kladné nebo zaporné, je tieba
zkontrolovat jeden z motorti R a L a jeden nikoliv, mezitim vyménte obé motorova vina na hlavni
fidici desce. Obecné prosim pouzijte vychozi nastaveni.

Nastaveni soufadnic pocatku po presunu: Program automaticky nastavi plvodni polohu, kdyz
se pristroj zastavi v nové poloze ru¢nim ovladanim, pokud je zaskrtnuto; v opacném pripadé je
pavodni polohou stale poloha pred presunem.

Vychozi pozice: Timto se nastavi poloha plvodnich soufadnic zafizeni vzhledem k vychozimu

bodu.
skutecny obraz. Vychozi nastaveni je uprostred obrazu.

Opakovani: Nastavte dobu opakovani gravirovani.

Slaba intenzita: Nastavte intenzitu slabého laserového vykonu.

Zpozdéni stabilizace: Eliminace vibraci po zastaveni pohybu. Pred otevienim laseru se o néjakou
dobu opozdi.

Parametry nastavitelné po zahajeni: V pravém dolnim rohu programu jsou pfi psani k dispozici
prislusna tlacitka: po zaskrtnuti mohou uzivatelé nastavit rychlost gravirovani, intenzitu laseru a dobu
gravirovani na milimetr.

Z skenovani: V rezimu obryst je k dispozici skenovani linii ohybu.

Acutance Correct: Pfi vybéru Z skenovani a rezimu Line Mode muze dojit ke sniZzeni ostrosti
okrajli. Uzivatelé mohou tuto hodnotu zménit, aby provedli korekci ostrosti podle skute¢ného efektu
fezani. Obvykle nebude hodnota vétsi nez 0,2 mm.

Binarni prahova hodnota: Odstrante ¢ast blizkou bilé barvé a ponechte cast blizkou ¢erné barvé.

Zachovejte plvodni obraz podle procentualniho poméru hloubky sedé barvy (0bild) k (255¢erna).

Pokud je nastaveno 20 %, budou zachovany pixely s barevnou hloubkou 204~255 (blizké cerné).
Vsimnéte si, ze po upravé této hodnoty je treba znovu kliknout na rezim ryti, napriklad na
cernobilou caru, nez se projevi. Prah sedé: Odstrani cast blizkou bilé barvé a zachova cast blizkou
cerné barvé. Zachovejte plivodni obrazek podle procentualniho poméru hloubky sedé barvy (0bila) k
(255Cerna). Pokud je nastaveno 80 %, budou zachovany pixely s barevnou hloubkou 51~255 (vétsina
barev). Konecny vyrezany obraz bude odpovidat minimalnimu vykonu laseru pro Sedou a
maximalnimu vykonu laseru. Pokud je minimalni vykon laseru pro sedou nastaven na 10 % a
maximalni vykon laseru je nastaven na 80 %, je pfi skutecném procesu gravirovani vystupni vykon 10
% v bodé pixelu plvodni barevné hloubky obrazu (51blizké bilé) a 80 % v bodé pixelu plvodni
barevné hloubky obrazu (255¢erné). VSimnéte si, Ze po Gpravé tohoto

hodnotu, je tieba znovu kliknout na rezim gravirovani, napfiklad na Seda ¢ara, nez se projevi.

Minimalni vykon laseru pro Sedy rezim: Nastavte minimalni vykon laseru pro Sedy rezim v
procentech. Tato moznost je urena pouze pro bodovy a carovy Sedy rezim.

Obnoveni a odemknuti: V nékterych pripadech mlze Spatny kod zplsobit nestandardni
fungovani zarizeni. V této dobé je zafizeni ve stavu ochrany. Restartujte vSechna hardwarova a
softwarova zafizeni a kliknutim na tlacitko Odemknout a resetovat obnovte Cinnost zafizeni.

Obnoveni nastaveni zafizeni: V nékterych pripadech kliknutim na toto tladitko obnovite ptvodni

stav zafizeni.

Po obnoveni zafizeni znovu kliknéte na tlacitko Model Select, abyste obnovili spravné parametry.

Vybér modelu: Vyberte zafizeni pro spravné nastaveni. Pokud je zaskrtnuta moznost Nahrat
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firmware, uzivatel musi vybrat spravny soubor firmwaru a pockat, az se firmware nahraje. To bude
néjakou dobu trvat.
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Upload Firmware

OK: Po kliknuti na tlacitko OK se vrati posledni rozhrani.

9. Kontrola gravirovani

Tlacitka pro ovladani gravirovani se nachazeji v pravém dolnim rohu programu.
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Nahled na rozsah: Kliknutim na nahled rozsahu si uzivatelé mohou prohlédnout rozsah

o

gravirovani. V nahledu se tlacitko Range Preview (Nahled rozsahu) zméni na Stop Preview
(Zastavit nahled) a uzivatelé by méli kliknutim na toto tlacitko nahled zastavit. Upozornujeme, ze po
kliknuti na tlacitko mGze dojit k malému casovému zpozdéni pro Uplné zastaveni. UzZivatelé by méli
pred dalSimi operacemi pockat, az se zafizeni zcela zastavi.

Potvrdit: Po kliknuti na tlacitko Potvrdit se v hlavni ¢asti programu zobrazi aktualni gravirovani a
tlacitko Potvrdit se zméni na Start, zatimco tlacitka Nahled a Zrusit jsou k dispozici. Pokud na
tlacitko Parametry nastavitelné po zahajeni nekliknete, budou jesté k dispozici tlacitka Ovladani
zafizeni, Spustit, Pozastavit, Zastavit a Odpojit zafizeni. UZivatelé mohou zobrazit nahled rozsahu
malovani kliknutim na tlacitko Nahled rozsahu, zacit psat kliknutim na tlacitko Start nebo se vratit
do stavu vybéru obrazu kliknutim na tlacitko Zrusit.

Nasleduji priklady rdznych rezim@ gravirovani.
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Zacnéte: Klepnutim na tlacitko Start se spusti gravirovani. Na stavovém fadku se zobrazi celkovy
pribéh gravirovani a na titulkovém fadku se zobrazi ¢as gravirovani. Po spusténi neni funkce Start k
dispozici, zatimco funkce Pauza, Zastavit a Odpojit zarizeni jsou k dispozici. Malba se zobrazi jako
Cervena s dokoncenymi ¢astmi a ostatni ¢asti, které nejsou dokonceny, se zobrazi jako Sedé. Pokud je
kliknuto na polozku Parametry nastavitelné po zacatku, zobrazi se rychlost gravirovani, Intenzita
laseru a Doba gravirovani na bod.
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k dispozici pfi gravirovani.
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Pokud je hodnota Opakovani vétsi nez doba1, gravirovani a celkova doba opakovani, zobrazi se
na titulkovém pruhu.

10. Firmware

Ridici deska méa obvykle jiz dobry firmware. Uzivatelé ji mohou po pfipojeni k zafizeni normalné
pouzivat podle vyse uvedenych pokynd.

V nékterych pripadech, kdy uzivatelé potrebuji nahrat firmware, pouzijte k nahrani firmwaru do
fidici desky software XLoader. Uzivatelé mohou vypnout VigoEngraverlL7, vybrat soubor firmwaru
*hex, vybrat Cip ATmega328, vybrat port COM, zvolit prenosovou rychlost (pro VG-L7 nastavte
115200) a kliknout na tlacitko upload. Kontrolky RX, TX na fidici desce budou blikat, dokud XLoader

neukaze, ze nahravani probéhlo Uspésné. ~

K Xloader v1.00 (] o= .S
Hex file ‘
E:\Product Library\Produ |..

Device

Duemilanove/Nano (ATmega328) v |

COM port Baud rate ;
COMT v ST600 ‘
Upload [ About ‘

11. Aktualizace

Nas software bude pribézné aktualizovan.

Dalsi nové produkty a software najdete na nasich webovych strankach: www.vigotec.cn.

Varovani:

Prisné zakazano laserové ozarovani oci!
Prisné zakazano sledovat laser bez ochrannych bryli! Prisny zakaz pouzivani
détmi!

Powered by VigoTec 2019.
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